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	ΚΥΠΡΙΑΚΗ ΔΗΜΟΚΡΑΤΙΑ

ΥΠΟΥΡΓΕΙΟ

ΜΕΤΑΦΟΡΩΝ, ΕΠΙΚΟΙΝΩΝΙΩΝ ΚΑΙ ΕΡΓΩΝ


	
	
	


	Αρ. Φακ.: 13.25.20.19.002.ΕΠ.ΗΜΥ
	

	Αρ. Τηλ.: 22800529


29 Μαΐου, 2019
Αν. Διευθυντή Τμήματος 

Ηλεκτρομηχανολογικών Υπηρεσιών

ΘΕΜΑ:
Διαγωνισμός αρ. 19.002.ΕΠ.ΗΜΥ για την προμήθεια και συντήρηση μηχανών επιδιόρθωσης ρωγμών οδοστρώματος για το Τμήμα Δημοσίων Έργων
Αναφέρομαι στον πιο πάνω διαγωνισμό που δημοσιεύτηκε στο ηλεκτρονικό σύστημα Δημόσιων Συμβάσεων (CFT3543951 ημερ. 15/4/2019) και στην Επίσημη Εφημερίδα της Δημοκρατίας, με αριθμό 4873 (γνωστοποίηση 786 και ημερομηνία 19 Απριλίου, 2019 και διαβιβάζω την Έκθεση της Επιτροπής Αξιολόγησης. 
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H μοναδική προσφορά που υποβλήθηκε, εκτυπώθηκε και επισυνάπτεται.
(Χριστάκης Σκουφάρης)

 Συντονιστής Επιτροπής

Προς Συντονιστή 

*1.
Συμφωνώ με την απόφαση της Επιτροπής Αξιολόγησης και παρακαλώ όπως προχωρήσετε στις ανάλογες ενέργειες που προβλέπονται από τον Περί Σύναψης Συμβάσεων Νόμο και Κανονισμούς.

*2.
Σας ενημερώνω ότι, διαφωνώ με την απόφαση της Επιτροπής Αξιολόγησης και ως εκ τούτου, το θέμα θα παραπεμφθεί στο Συμβούλιο Προσφορών του Υπουργείου Μεταφορών Επικοινωνιών και Έργων.

	Μάρκος Μάρκου

	Αν. Διευθυντής


Ημερομηνία: ______________

*  διαγράψατε ανάλογα

ΕΚΘΕΣΗ ΕΠΙΤΡΟΠΗΣ ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗΣ

1.
ΓΕΝΙΚΑ ΣΤΟΙΧΕΙΑ ΔΙΑΓΩΝΙΣΜΟΥ

	1.1
	Αριθμός Διαγωνισμού
	19.002.ΕΠΗΜΥ

	1.2
	Τίτλος Διαγωνισμού
	Προμήθεια και συντήρηση (2+1) μηχανών επιδιόρθωσης ρωγμών οδοστρώματος για το Τμήμα Δημοσίων Έργων

	1.3
	Αρ. Προκήρυξης/ Γνωστοποίησης/ Ημερ.
	Ε.Ε.: 4873
	Γν.: 786
	Ημερ.: 19/4/2019

	1.4
	Διαδικασία Διαγωνισμού
	Ανοικτή διαδικασία

	1.5
	Ημερομηνία πρόσκλησης
	15/4/2019

	1.6
	Ημερομηνία υποβολής προσφορών
	24/5/2019

	1.7
	Ημερομηνία εκπνοής ισχύος προσφορών
	24/5/2020

	1.8
	Εκτίμηση δαπάνης
	€141.000 (χωρίς Φ.Π.Α.) για τρείς μηχανές
€94.000 (χωρίς Φ.Π.Α.) για δύο μηχανές



	1.9
	Εγγύηση συμμετοχής
	Δέσμευση μη απόσυρσης της προσφοράς

	1.10
	Πιστώσεις:
	Επιστολή αρ. 09.42.001 ημερ. 22/1/19 από το Τμήμα Δημοσίων Έργων και επιστολές Επαρχιακών Μηχανικών Πάφου, Λάρνακας και Αμμοχώστου.

	1.11
	Αρ. Διορθωτικών/συμπληρωματικών Εγγράφων:
	Τέσσερα


1.12
Ο διαγωνισμός περιλαμβάνει την προμήθεια και συντήρηση για δύο χρόνια, δύο (2) μηχανών επιδιόρθωσης ρωγμών οδοστρώματος για το Τμήμα Δημοσίων Έργων.
1.13
Σύμφωνα με την παράγραφο 8.1 του Μέρους Α (Οδηγίες προς Οικονομικούς Φορείς), το κριτήριο ανάθεσης είναι η πλέον συμφέρουσα από οικονομικής άποψης προσφορά βάση τιμής (νοουμένου ότι η σχετική προσφορά ικανοποιεί τους όρους και τις τεχνικές προδιαγραφές του Διαγωνισμού).
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1.14
Κατά τη διάρκεια της ισχύος των προσφορών εκδόθηκαν τέσσερα συμπληρωματικά/διευκρινιστικά έγγραφα, αντίγραφα των οποίων επισυνάπτονται στο Παράρτημα 4.

1.15
Στο Παράρτημα 5 επισυνάπτονται οι δηλώσεις ευσυνείδητης και αμερόληπτης εκτέλεσης καθηκόντων των μελών της Επιτροπής Αξιολόγησης, όπως προβλέπεται στον Κανονισμό 21 των Κ.Δ.Π. 201/2007.

1.16
Τα πρακτικά των συνεδριάσεων της Επιτροπής Αξιολόγησης επισυνάπτονται στο Παράρτημα 6.

2.
ΠΑΡΑΛΑΒΗ ΕΓΓΡΑΦΩΝ ΔΙΑΓΩΝΙΣΜΟΥ

Από τα στοιχεία που παρέχονται από το Ηλεκτρονικό Σύστημα Σύναψης Συμβάσεων (e-procurement), έγγραφα Διαγωνισμού παρέλαβαν οι πιο κάτω οικονομικοί φορείς:

	1. Zendia Machinery Ltd

	2. CONAGRO LTD

	3. CYCON TECH

	4. Ledra Engineering Co. Ltd
5. L. NEMITSAS LTD
6. NORICUM TRADE AND INVESTMENTS
7. PERATICA TRADING CO. LTD
8. UNITRAK MACHINERY LTD


3.
ΥΠΟΒΟΛΗ ΠΡΟΣΦΟΡΩΝ
Λήφθηκε μόνο μία (1) προσφορά από την εταιρεία Zendia Machinery Ltd, στην συνολική τιμή των  €91.152,00 συν Φ.Π.Α. (€88.800,00 για δύο μηχανές συν €2.352 για τη συντήρηση τους για δύο χρόνια).
4.
ΕΓΚΥΡΟΤΗΤΑ ΠΡΟΣΦΟΡΑΣ
Η προσφορά που υποβλήθηκε ελέγχθηκε κατά πόσο πληροί τα κριτήρια της παραγράφου 6.2 του Τόμου Α (Οδηγίες προς Οικονομικούς Φορείς) και αν περιλαμβάνει τα έντυπα και τις πληροφορίες που ζητούνται στην Παράγραφο 8.3.1 του Τόμου Α, όπως φαίνεται στο Παράρτημα 1 που επισυνάπτεται.

Με την προσφορά υποβλήθηκαν όλα τα έντυπα και πληροφορίες που ζητήθηκαν, πληροί τις προϋποθέσεις συμμετοχής και αξιολογείται περαιτέρω.
5.
ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗ ΠΡΟΣΦΟΡΑΣ
5.1
ΓΕΝΙΚΑ
5.1.1
Η προσφορά που υποβλήθηκε ελέγχθηκε κατά πόσο περιλαμβάνει τα έντυπα και τις πληροφορίες που ζητούνται στην Παράγραφο 8.3.2 και 8.3.3 του Τόμου Α, όπως φαίνεται στο Παράρτημα 1 που επισυνάπτεται.
5.1.2 Στον Πίνακα Αρ. 1 του Παραρτήματος 2 που επισυνάπτεται, παρουσιάζεται η ανάλυση των τιμών της μοναδικής προσφοράς που υποβλήθηκε.

5.1.3
Οι τιμές ελέγχθηκαν με σκοπό να εντοπιστούν οποιαδήποτε αριθμητικά λάθη, ή λάθη από μεταφορά. Στο Έντυπο 11.2 (Ανάλυση ποσού εργασιών συντήρησης) το κόστος συντήρησης για δύο χρόνια που δόθηκε και μεταφέρθηκε στο Έντυπο 11 (Οικονομική προσφορά) είναι για ένα μηχάνημα αντί για δύο. Αυτό φαίνεται από τις τιμές στον πίνακα με το κόστος των ανταλλακτικών, όπου αναφέρεται τιμή για ένα φίλτρο λαδιού, ένα φίλτρο αέρα, ένα φίλτρο καυσίμου κλπ, που σημαίνει ότι πρόκειται για ένα μηχάνημα. Ως εκ τούτου και κατ’ εφαρμογή της παραγράφου 3 του άρθρου 8.3.3 του Μέρους Α των εγγράφων του διαγωνισμού (σύμφωνα με την οποία σε περίπτωση λογιστικής ασυμφωνίας μεταξύ τιμής μονάδας και συνολικής τιμής, υπερισχύει η τιμή μονάδας), έγινε η σχετική διόρθωση και έτσι η συνολική τιμή της προσφοράς από €89.976,00 συν Φ.Π.Α. έγινε €91.152,00 συν Φ.Π.Α.
5.1.4
Η τιμή της προσφοράς που λήφθηκε, είναι έγκυρη και στην οποία υπάρχει πρόθεση να ανατεθεί η σύμβαση, είναι χαμηλότερη από την εκτίμηση κόστους του Τμήματος κατά 3,03%. Η εκτίμηση κόστους του Τμήματος έχει βασιστεί σε τιμές που λήφθηκαν από προμηθευτές και κατασκευαστές.
5.1.5
Στον Πίνακα Αρ. 2 του Παραρτήματος 2, που επισυνάπτεται, παρουσιάζονται οι τεχνικές προδιαγραφές της προσφερόμενης μηχανής σε σύγκριση με τις απαιτήσεις των τεχνικών προδιαγραφών των Εγγράφων Διαγωνισμού.

5.1.6
Από τον προσφέροντα ζητήθηκε και υπέβαλε επιστολή/ βεβαίωση από τον κατασκευαστή με την οποία επιβεβαιώνεται η συμμόρφωση για μερικά σημεία των τεχνικών προδιαγραφών για τα οποία ο προσφέρων είχε δηλώσει συμμόρφωση, όμως δεν είχαν εντοπιστεί αντίστοιχα στοιχεία στα τεχνικά φυλλάδια που υποβλήθηκαν με την προσφορά.   Αντίγραφο της επιστολής του κατασκευαστή επισυνάπτεται στο Παράρτημα 3.
5.2.1
Προσφορά Αρ. 1
	Προσφέρων:
	Zendia Machinery Ltd

	Κατασκευή/τύπος μηχανής:
	Strassmayr /RWK 600/500

	Προέλευση:
	Πολωνία

	Τιμή εξοπλισμού – 2 μηχανές (χωρίς Φ.Π.Α.):
	€88.800,00

	Τιμή συντήρησης για 2 χρόνια  (χωρίς Φ.Π.Α.):
	€2.352,00

	Ποσό προσφοράς (χωρίς Φ.Π.Α.):
	€91.152,00


Η Επιτροπή Αξιολόγησης, μετά από λεπτομερή μελέτη του πίνακα συμμόρφωσης με τις τεχνικές προδιαγραφές του προσφερόμενου εξοπλισμού και των στοιχείων στα τεχνικά φυλλάδια που έχουν υποβληθεί με την προσφορά, αποφάσισε και ζήτησε από τον προσφέροντα την υποβολή βεβαίωσης/αποδεικτικών στοιχείων από τον κατασκευαστή που να βεβαιώνει τις δηλώσεις συμμόρφωσης του προσφέροντα με τις προδιαγραφές σε μερικές παραγράφους του Έντυπου 8 (Πίνακας Τεχνικών Προδιαγραφών). Στην επιστολή που υποβλήθηκε από τον κατασκευαστή, βεβαιώνεται η συμμόρφωση των μηχανών στα σημεία των τεχνικών προδιαγραφών που ζητήθηκαν. Με βάση τα πιο πάνω η προσφορά ικανοποιεί τις τεχνικές προδιαγραφές και τις άλλες απαιτήσεις των εγγράφων του διαγωνισμού.

Ως εκ τούτου η Προσφορά είναι αποδεκτή.

6.
ΑΠΟΦΑΣΗ ΕΠΙΤΡΟΠΗΣ ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗΣ 
Με βάση την πιο πάνω αξιολόγηση, η Επιτροπή αποφάσισε την ανάθεση της σύμβασης για την προμήθεια και συντήρηση δύο μηχανών επιδιόρθωσης ρωγμών οδοστρώματος για το Τμήμα Δημοσίων Έργων στον προσφέροντα Zendia Machinery Ltd  που υπέβαλε προσφορά που ικανοποιεί τους όρους και τις τεχνικές προδιαγραφές του διαγωνισμού σε λογική τιμή που είναι κατά 3,03% χαμηλότερη από την εκτίμηση κόστους του Τμήματος, ως ακολούθως: 

	Κατασκευή/τύπος μηχανής:
	Strassmayr /RWK 600/500

	Προέλευση:
	Πολωνία

	Τιμή εξοπλισμού – 2 μηχανές (χωρίς Φ.Π.Α.):
	€88.800,00

	Τιμή συντήρησης για 2 χρόνια  (χωρίς Φ.Π.Α.):
	€2.352,00

	Ποσό προσφοράς (χωρίς Φ.Π.Α.):
	€91.152,00


Σύμφωνα με το Έντυπο 11.1 (Ανάλυση ποσού εργασιών προμήθειας εξοπλισμού), ο Εργοδότης έχει το δικαίωμα, κατά τη διάρκεια ισχύος της προσφοράς, να ζητήσει την προμήθεια μίας επιπλέον μηχανής με τους ίδιους όρους και προϋποθέσεις της Σύμβασης.

7.
ΕΠΙΤΡΟΠΗ ΑΞΙΟΛΟΓΗΣΗΣ

Η επιτροπή αξιολόγησης αποτελείται από τους πιο κάτω:

	Όνομα
	Θέση-Τμήμα
	Υπογραφή

	Χριστάκης Σκουφάρης
	Τεχνικός Μηχανικός
	……………..

	Αλέξανδρος Αλεξάνδρου
	Μηχανολόγος Μηχανικός 
	….………….

	Χριστάκης Καλλονάς
	Τεχνικός Ελέγχου

Διεύθυνση Ελέγχου, Υ.Μ.Ε.Ε.
	………………


Παράρτημα 1

Εγκυρότητα Προσφορών

Α. Πίνακας Ελέγχου Εγκυρότητας Προσφορών

Σύμφωνα με τις παραγράφους 8.3.1, 8.3.2 και 8.3.3 του Μέρους Α των εγγράφων διαγωνισμού

	
	
	Αρ. Προσφοράς

	
	Κριτήριο
	

	Α
	Προϋποθέσεις συμμετοχής (παρ. 8.3.1)
	

	1.
	Δήλωση Δέσμευσης μη Απόσυρσης
	Παράγραφος 6.2.4 (Μέρος Α) 
Έντυπο 2Α
	Ναι

	2.
	Αποδεικτικά στοιχεία σύστασης νομικού προσώπου (Πιστοποιητικό σύστασης εταιρείας)
	Παράγραφος 8.3.1 (2)
	Ναι

	3.
	Δήλωση Πιστοποίησης Προσωπικής Κατάστασης
	Έντυπο 3
	Ναι

	4.
	Έντυπο Οικονομικής και Χρηματοοικονομικής Επάρκειας 

	Παράγραφος 6.2.2 του Μέρους Α και Έντυπο 4
	ΔΕ

	5
	Έντυπο Τεχνικής και Επαγγελματικής Επάρκειας: Μόνιμοι εργοδοτούμενοι -2 τεχνίτες 
	Παράγραφος 6.2.3 και Έντυπο 5β (3 εργοδοτούμενους- 2 τεχνίτες)

	Ναι

	6.
	Βιογραφικά σημειώματα Ομάδας Έργου
	Παράγραφος 4.2, Παραρτήματος ΙΙ (Όροι Εντολής- Προδιαγραφές) και  Έντυπο 6


	Ναι

	7
	Βεβαίωση σχετικά με την Προστασία των Εργαζομένων
	Έντυπο 7
	Ναι

	8
	Βεβαιώσεις άλλων φορέων
	Παράγραφος 6.2.2 & 6.2.3 – Μέρος Α

	

	8.1
	Δήλωση άλλων φορέων
	Έντυπο 18


	ΔΕ

	8.2
	Πιστοποιητικό Προσωπικής Κατάστασης άλλων φορέων

	Έντυπο 3
	ΔΕ

	8.3
	Έντυπο Οικονομικής και Χρηματοοικονομικής Επάρκειας 

	Παράγραφος 6.2.2 του Μέρους Α και Έντυπο 4
	ΔΕ

	8.4
	Έντυπο Τεχνικής και Επαγγελματικής Επάρκειας
	Παράγραφος 6.2.3 και Έντυπο 5β (3 εργοδοτούμενους-2 τεχνίτες)

	ΔΕ

	Β
	Τεχνικό Μέρος (παρ. 8.3.2)


	

	1. 
	Έντυπο Τεχνικής Προσφοράς
	Έντυπο 1
	Ναι

	2. 
	Πίνακας Συμμόρφωσης με τις Τεχνικές Προδιαγραφές
	Έντυπο 8
	Ναι

	3. 
	Κατάλογοι και Τεχνικά Φυλλάδια/ Εγχειρίδια/ Πιστοποιητικά και αποδεικτικά στοιχεία που να τεκμηριώνουν τη συμμόρφωση με τις Τεχνικές Προδιαγραφές
	
	Ναι

	4. 
	Για προϊόντα που ο κατασκευαστής είναι άλλος από τον Προσφέροντα 
	
	

	4.1
	Στοιχεία κατασκευαστή/ κατασκευαστών 
	Έντυπο 9
	Ναι

	4.2
	Για προϊόντα που κατασκευάζονται εκτός Ε.Ε., δήλωση αγορών κράτους μέλους που κυκλοφορεί το προϊόν 
	Παράγραφος 8.3.2 (5)
	ΔΕ

	5
	Δήλωση για υπεργολάβους
	Παράγραφος 8.3.2 (7)
	ΔΕ

	6
	Περιγραφή Ομάδας Έργου


	Έντυπο 10
	Ναι

	7
	Συντήρηση
	
	

	7.1
	Πρόγραμμα προληπτικής συντήρησης


	Επισυναπτόμενο 2
	Ναι

	7.2
	Λεπτομέρειες προληπτικής Συντήρηρης


	Επισυναπτόμενο 3
	Ναι

	Γ
	Οικονομικός φάκελος (παρ. 8.3.3)


	

	1. 
	Ανάλυση Ποσού Προσφοράς
	Έντυπο 11
	Ναι

	2. 
	Ανάλυση Ποσού Προμήθειας
	Έντυπο 11.1
	Ναι

	3. 
	Ανάλυση Ποσού Εργασιών Συντήρησης
	Έντυπο 11.2
	Ναι

	4. 
	Τιμές μονάδος για διορθωτικές εργασίες συντήρησης
	Έντυπο 11.3
	Ναι

	5. 
	Υλικά/ ανταλλακτικά που δεν περιλαμβάνονται στις εργασίες συντήρησης του εξοπλισμού
	Έντυπο 11.4
	Ναι


Παράρτημα 2

Πίνακες Αξιολόγησης

Πίνακας Αρ. 1    -  Πίνακας Τιμών
Προσφέρων: Zendia Machinery Ltd

	α/α
	
	Τιμή μονάδος (χωρίς Φ.Π.Α.)
	Τιμή για 2 μηχανές (χωρίς Φ.Π.Α.)

	1. 
	Τιμή προμήθειας μηχανών:
	€44.400,00
	€88.800,00

	2. 
	Τιμή συντήρησης για 2 χρόνια:
	€1.176,00
	€2.352,00

	3. 
	Συνολικό Ποσό Προσφοράς
	
	€91.152,00


Πίνακας Αρ. 2

Πίνακας Αξιολόγησης Τεχνικών Χαρακτηριστικών

Πίνακας συμμόρφωσης με τις τεχνικές προδιαγραφές
	Αρ. Προσφοράς:
	1

	Προσφέρων:
	Zendia Machinery Ltd

	Κατασκευή / μοντέλο:
	Strassmayr  RWK660/500

	Χώρα προέλευσης:
	Πολωνία

	Αρ. Παρα.
	ΤΕΧΝΙΚΕΣ ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ-ΑΠΑΙΤΗΣΕΙΣ
	

	Α
	ΕΞΟΠΛΙΣΜΟΣ ΕΠΙΔΙΟΡΘΩΣΗΣ ΡΩΓΜΩΝ ΟΔΟΣΤΡΩΜΑΤΟΣ
	

	1.
	ΓΕΝΙΚΑ
	

	1.1
	Η μηχανή θα χρησιμοποιείται για γέμισμα/σφράγιση ρωγμών με την απόθεση ασφαλτικού σφραγιστικού υλικού για επιδιόρθωση ρωγμών σε οδοστρώματα. Να είναι κατάλληλη για ασφαλή χρήση σε θερμοκρασίες περιβάλλοντος από +5°C μέχρι 43°C. Να παραδοθεί έτοιμη για χρήση.
	Ναι

	1.2
	Το καζάνι, και όλος ο παρεμφερής εξοπλισμός να στερεωθούν πάνω σε κατάλληλη άμαξα (όπως περιγράφεται στο «Β», πιο κάτω).
	Ναι

	1.3
	Το βάρος, οι διαστάσεις και άλλα τεχνικά χαρακτηριστικά του  καζανιού να δοθούν. 
	Ναι, 875Kg καζάνι, 2200 -2400Kg ολόκληρο 

	1.4
	Η μηχανή εσωτερικής καύσης και το καζάνι  να συνάδουν με τις απαιτήσεις των Ευρωπαϊκών οδηγιών 2006/46/ΕC και 2000/14/EC όπως έχουν τροποποιηθεί, και να φέρουν σήμανση CE. 
	Ναι, EC Declaration of Conformity

	1.5
	Να υποβληθεί φωτοαντίγραφο δείγματος Δήλωσης ΕΚ Συμμόρφωσης (EC Declaration of Conformity) προς τις πιο πάνω οδηγίες.
	Ναι,

	2
	ΧωρητικότηταΤο καζάνι να έχει χωρητικότητα 200 λίτρων ή μεγαλύτερη.
	Ναι, 500 λίτρα

	3
	Καζάνι (δοχείο)
	

	3.1
	Τα τοιχώματα του καζανιού να είναι διπλά και ο ενδιάμεσος χώρος γεμάτος με θερμικό λάδι κατάλληλο για ψηλές θερμοκρασίες που απαιτούνται για τη τήξη του υλικού (περίπου 250⁰C). Να υπάρχει τρόπος για πλήρες άδειασμα και αναπλήρωση του θερμικού λαδιού.
	Ναι
260⁰C

	3.2
	Το στόμιο του καζανιού να βρίσκεται σε ύψος που να είναι εύκολη και ασφαλής η τροφοδοσία του με το υλικό. Να φέρει μονωμένο χερούλι για άνοιγμα του ενώ το καζάνι είναι ζεστό. 
	Ναι

	3.3
	Σε κατάλληλο χώρο πάνω στο καζάνι να υπάρχουν οδηγίες και προειδοποιήσεις για τη χρήση του.  Επίσης να υπάρχουν θερμόμετρα για τις θερμοκρασίες του θερμικού λαδιού και του υλικού στο καζάνι ή και του υλικού στην αντλία. Τα θερμόμετρα να αντέχουν και να προστατεύονται από τις καιρικές συνθήκες.
	Ναι
Thermal oil, material, security of whole system

	4.
	Καυστήρας:
	

	4.1
	Να χρησιμοποιεί υγραέριο προπανίου/βουτανίου ή πετρέλαιο (Diesel) και να διαθέτει διακόπτες, ρυθμιστές και όλα τα άλλα εξαρτήματα που είναι απαραίτητα για την ασφαλή λειτουργία του.  Η αρχική ανάφλεξη να επιτυγχάνεται ηλεκτρικά.
	Ναι RIELLO Diesel burner

	4.2
	Η παροχή καυσίμου να διακόπτεται αυτόματα σε περίπτωση που σβήνει η φλόγα.
	Ναι

	4.3
	Να δοθεί η ικανότητα θέρμανσης και ο υπολογιζόμενος χρόνος που χρειάζεται για να φτάσει ολόκληρο το υλικό στο καζάνι σε θερμοκρασία χρήσης, για διάφορες θερμοκρασίες περιβάλλοντος (π.χ. από 10° C και 40° C). Η θερμοκρασία τήξης του υλικού είναι 200-220°C.
	Ναι
10° C 1 hour estimated

40° C 45min

	4.4
	Το σύστημα θέρμανσης του λαδιού και του υλικού να ελέγχεται θερμοστατικά για τις διάφορες προεπιλεγμένες θερμοκρασίες. Στον πίνακα ελέγχου να υπάρχουν ρυθμιστές και θερμόμετρα για τη θερμοκρασία του λαδιού του καζανιού, τη θερμοκρασία του υλικού στο καζάνι, και την αντλία πίεσης του υλικού.

	Ναι

	5.
	Αναδευτήρας:
	

	5.1
	Να υπάρχει ένας αναδευτήρας για κάθε καζάνι, που να καλύπτει ολόκληρο το εσωτερικό τοίχωμα και τον πυθμένα του δοχείου, ώστε να παρέχει ομοιόμορφη ρευστότητα και θερμοκρασία του υλικού.  Να κινείται δεξιόστροφα και αριστερόστροφα από ένα βαρετού τύπου υδραυλικό κινητήρα μέσω κιβωτίου μείωσης στροφών, και να είναι σε θέση να ξεκινά ακόμη και σε ημίπηκτο (ιξώδες) υλικό.  O υδραυλικός κινητήρας κινείται μέσω της μετατροπής της υδραυλικής πίεσης του λαδιού που διοχετεύεται σ’ αυτόν από την αντλία, σε περιστροφική κίνηση. 
	Ναι
Horizontal mixer with hydraulic drive

	5.2
	Ο αναδευτήρας να αφαιρείται εύκολα από το καζάνι για καθάρισμα.
	Ναι

	5.3
	Να υπάρχει ανακουφιστική βαλβίδα ασφαλείας για περιπτώσεις υπερβολικού φορτίου στον αναδευτήρα.
	Ναι, regulating max. pressure

	5.4
	Να υπάρχει σύστημα που να εμποδίζει το ξεκίνημα  και περιστροφή του αναδευτήρα και της αντλίας του υλικού μέχρι η θερμοκρασία του υλικού στο καζάνι φτάσει τους 135⁰C.
	Ναι

	5.5
	Ο αναδευτήρας θα σταματά αυτόματα όταν ανοίγει το καπάκι του καζανιού.

	Ναι

	6.
	Σύστημα εφαρμογής υλικού στο οδόστρωμα (melter applicator)
	

	6.1
	Το υλικό θα προωθείται από το καζάνι μέσω αντλίας, λαστίχου και μεταλλική απόληξη (σωλήνα) με χειρολαβή και παπουτσάκι στο σημείο εφαρμογής (wand applicator). Πριν την είσοδο στην αντλία να υπάρχει κατάλληλο φίλτρο που να μην επιτρέπει την είσοδο σε οτιδήποτε στερεό που μπορεί να μπλοκάρει το σύστημα.
	Ναι
Material pump inside boiler

	6.2
	Το λάστιχο να είναι κατάλληλο για υγρό ασφαλτικό υλικό θερμοκρασίας μέχρι 260⁰C και την πίεση της αντλίας (περίπου 30 bar). Να  είναι κατάλληλα ενισχυμένο, να έχει μήκος τουλάχιστο 4m, και να καταλήγει σε μεταλλική απόληξη μήκους μεγαλύτερου από 1,2m . 
	Ναι
4m

1,4m

	6.3
	Να υπάρχει σύστημα που να μην επιτρέπει την λειτουργία της πιεστικής αντλίας του υλικού μέχρι η θερμοκρασία του υλικού  στο λάστιχο εφαρμογής φτάσει τους 160⁰C.
	Ναι


	6.4
	Η ταχύτητα της πιεστικής αντλίας υλικού να είναι ρυθμιζόμενη. Η ποσότητα του υλικού που βγαίνει από την μεταλλική απόληξη να ρυθμίζεται από χειριστήριο πάνω σε αυτή ή σε άλλο κατάλληλο σημείο.
	Ναι
Manual lance, valve

	6.5 
	Το σύστημα εφαρμογής να διαθέτει διακόπτη που να διακόπτει  τη λειτουργία της αντλίας, τη ροή υλικού  και την πίεση στο λάστιχο.
	Ναι

	6.6
	Να υπάρχει ειδικός θάλαμος για προθέρμανση της μεταλλικής απόληξης (applicator).
	Ναι

	6.7
	Το λάστιχο να στερεώνεται σε περιστρεφόμενη πίγα οριζόντιου μήκους περίπου 2 m, σε ύψος περίπου 2m από το έδαφος, στο κεντρικό πίσω μέρος της μονάδας.

	Ναι

	7
	Κινητήρας
Κατάλληλης ιπποδύναμης για την παραγωγή της υδραυλικής και ηλεκτρικής ενέργειας που χρειάζονται για τη λειτουργία του συστήματος (κίνηση αντλιών). Να ξεκινά με ηλεκτρικό εκκινητήρα.
Να υπάρχει προστατευτικό μεταλλικό κάλυμμα για μερική τουλάχιστο προστασία του κινητήρα από τις καιρικές συνθήκες.
Ο τύπος, η ισχύς και άλλα χαρακτηριστικά του κινητήρα να δοθούν.

	Ναι
Kubota D 1105, 3 cyl, 18,5kW

	8.
8.1
	Υδραυλικό σύστημα
Το υδραυλικό σύστημα θα περιλαμβάνει την αντλία για την λειτουργία του αναδευτήρα και του πιεστικού συστήματος εφαρμογής του υλικού.
	Ναι

	8.2
	Όλες οι βαλβίδες που έχουν σχέση με τη ροή του υλικού πρέπει να είναι ηλεκτρομαγνητικές και να ενεργοποιούνται και από το διακόπτη της χειρολαβής
	Ναι

	8.3
	Τα χειριστήρια να επιτρέπουν δεξιόστροφή και αριστερόστροφη περιστροφή της αντλίας και του αναδευτήρα.
	Ναι

	8.4
	Η βαλβίδα ελέγχου της ροής να βρίσκεται στο πίσω μέρος της μονάδας και να επιτρέπει στο χειριστή να ρυθμίζει την ταχύτητα της αντλίας.
	Ναι

	8.5
	Να υπάρχει σύστημα ψύξης του λαδιού (ανεμιστήρας).
	Ναι

	9.
	Οποιοσδήποτε άλλος εξοπλισμός/εξάρτημα/μηχανισμός χρειάζεται για την απρόσκοπτη λειτουργία του συστήματος και δεν έχει αναφερθεί πιο πάνω εννοείται ότι θα περιλαμβάνεται στο μηχάνημα.

	Ναι

	10.
	Χρώμα:
Όλες οι μεταλλικές επιφάνειες να ασταρωθούν και μπογιατιστούν με πορτοκαλί  ή κίτρινη μπογιά ανθεκτική σε ψηλές θερμοκρασίες.

	Ναι

	Β
	ΑΜΑΞΑ ΜΕΤΑΦΟΡΑΣ


	

	1.
	Γενικά
Η άμαξα με τον εξοπλισμό θα ρυμουλκείται από ελαφρύ φορτηγό.
Η τοποθέτηση του καζανιού και του άλλου εξοπλισμού στην άμαξα πρέπει να είναι τέτοια, ώστε η κατανομή βάρους να μην προκαλεί υπερφόρτωση του συστήματος ζεύξης ή ανατροπή προς τα πίσω της άμαξας.
Η άμαξα να συνάδει με τον Περί Μηχανοκίνητων Οχημάτων και Τροχαίας Κίνησης Νόμο και Κανονισμού της Κυπριακής Δημοκρατίας και να εγγραφεί στο μητρώο του Τμήματος Οδικών Μεταφορών.
	Ναι
Ναι
Ναι

	2.
	Διαστάσεις
	

	2.1
	Συνολικό πλάτος:  να μην υπερβαίνει τα 2,1 m.
	Ναι, 1,8m

	2.2
	Εσωτερικό μήκος: τόσον όσο να χωρεί το καζάνι, τον κινητήρα και τον άλλο παρεμφερή εξοπλισμό.
	Ναι

	3.
	Ικανότητα φορτίου: 
Να μπορεί να μεταφέρει το βάρος του εξοπλισμού  συν 200kg επιπλέον.
	Ναι

	4.
	Κατασκευή:
	

	4.1
	Να έχει δύο ή τέσσερις τροχούς.  Αν οι άξονες είναι δύο, η μεταξύ τους απόσταση να είναι η μικρότερη δυνατή χωρίς να δημιουργούνται λειτουργικά προβλήματα.
	Ναι, two axle, 4 wheels

	4.2
	Αν χρειαστεί να τοποθετηθούν λασπωτήρες στους τροχούς.
	Ναι

	5.
5.1
	Τραβηκτήρας:
Να υπάρχει τραβηκτήρας τύπου μπίλιας (διαμ.50 mm). Το ύψος του σημείου που στερεώνεται ο τραβηκτήρας να είναι ρυθμιζόμενο από περίπου 35 μέχρι 80cm πάνω από το έδαφος.
	Ναι
27,5 – 100 cm

	5.2
	Επίσης να υπάρχει καλώδιο ή αλυσίδα ασφαλείας (Breakaway safety cable).

	Ναι

	6.
	Τροχοί και ελαστικά:
Τροχοί, τύπου και μεγέθους συμβατών με τις απαιτήσεις φορτίου και ταχύτητας.  Επίσης να υπάρχει ένας εφεδρικός τροχός με ελαστικό, τοποθετημένος αν είναι δυνατό σε μια εύκολα προσιτή θέση.  Μαζί με την άμαξα να παραδοθεί ένας γρύλος και εργαλεία αλλαγής τροχού.
	Ναι


	7.
	Πέδηση:
Να υπάρχει σύστημα πέδησης που να ενεργοποιείται με τη δύναμη που εξασκείται στη ζεύξη όταν το ρυμουλκό όχημα επιβραδύνεται ή σταματά (over –run applied brake system).  Ο τραβηκτήρας και το σύστημα πέδησης να διαθέτουν αυτόματο σύστημα απελευθέρωσης του συστήματος πέδησης όταν η άμαξα σπρώχνεται προς τα πίσω.
Επίσης να υπάρχει χειρόφρενο ικανό να κρατήσει την άμαξα με πλήρες φορτίο σε κεκλιμένη επιφάνεια με κλίση 20%.
	Ναι
Ναι

	8.
	Ταχύτητα ρυμούλκησης:
Η άμαξα να μπορεί να ρυμουλκηθεί από το όχημα ρυμούλκησης σε ασφαλτωμένο δρόμο με ταχύτητα μέχρι 80 Km/h χωρίς οποιοδήποτε πρόβλημα.
	Ναι

	9.
	Βοηθητικός τροχίσκος (Jockey wheel):
Η άμαξα αν χρειάζεται να έχει αναδιπλούμενο βοηθητικό τροχίσκο για υποστήριξη (τύπου caster) με χειρομοχλό για ρύθμιση του ύψους του.
Επίσης αν χρειάζεται να υπάρχουν δύο υποστηρίγματα ρυθμιζόμενου ύψους στο πίσω άκρο για να υποστηρίζουν την άμαξα κατά τη διάρκεια της φόρτωσης και της εκφόρτωσης.

	Ναι
Ναι


	10.
	Σύστημα φώτων:
Τα φώτα της άμαξας (φώτα πίσω, φώτα φρένων, δείκτες πορείας κ.λ.π.) και οι ανακλαστήρες να συνάδουν με τον Περί Μηχανοκινήτων Οχημάτων και Τροχαίας Κίνησης Νόμο και Κανονισμούς της Κυπριακής Δημοκρατίας.  Να υπάρχει ένα 7-πολικό καλώδιο για τη σύνδεση με το ηλεκτρικό σύστημα του οχήματος ρυμούλκησης (24V), που να επιτρέπει λειτουργία όλων των φώτων από το όχημα ρυμούλκησης.
	Ναι
Road lighting

	11.
	Πυροσβεστήρας: Σε κατάλληλη θέση να τοποθετηθεί πυροσβεστήρας ξηράς σκόνης 5 κιλών
Κιβώτιο εργαλείων: Σε κατάλληλη θέση να στερεωθεί κιβώτιο εργαλείων με βασικά εργαλεία και με κλειδαριά.

	Ναι
Ναι

	12.
	Χρώμα
Όλες οι μεταλλικές επιφάνειες να ασταρωθούν και μπογιατιστούν με πορτοκαλί ή κίτρινη μπογιά.

	Ναι


Παράρτημα 3

Διευκρινιστική Αλληλογραφία
Παράρτημα 4

Συμπληρωματικά έγγραφα
Παράρτημα 5
Δηλώσεις ευσυνείδητης και αμερόληπτης εκτέλεσης των καθηκόντων

των μελών της Επιτροπής Αξιολόγησης.

Παράρτημα 6
Πρακτικά συνεδριάσεων Επιτροπής Αξιολόγησης
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	Αρ. φακ.: 13.25.20.19.002.ΕΠ.ΗΜΥ
Αρ. τηλ.: 22800529
	29 Μαΐου, 2019


Πρακτικά 1ης Συνεδρίας της Επιτροπής Αξιολόγησης 

Διαγωνισμός αρ. 19.002.ΕΠ.ΗΜΥ

Προμήθεια και συντήρηση (2+1) μηχανών επιδιόρθωσης ρωγμών οδοστρώματος
1. Η Επιτροπή Αξιολόγησης συνεδρίασε στις 29/5/19 στα γραφεία του Τμήματος.

Στη συνεδρία παρέστησαν όλα τα μέλη της Επιτροπής Αξιολόγησης, ως ακολούθως:

	Α/Α
	Όνοματεπώνυμο


	Τίτλος

	α.
	Χριστάκης Σκουφάρης
	Τεχνικός Μηχανικός

	β.
	Αλέξανδρος Αλεξάνδρου
	Μηχανολόγος Μηχανικός 

	γ.
	Χριστάκης Καλλονάς
	Τεχνικός Ελέγχου, ΥΜΕΕ


2. Κατά τη συνεδρία η Επιτροπή μελέτησε τα έγγραφα του διαγωνισμού και την μοναδική  προσφορά που υποβλήθηκε από την εταιρεία Zendia Machinery Ltd.

3. Η προσφορά που υποβλήθηκε ελέγχθηκε κατά πόσο πληροί τα κριτήρια της παραγράφου 6.2 του Τόμου Α (Οδηγίες προς Οικονομικούς Φορείς) και αν περιλαμβάνει τα έντυπα και τις πληροφορίες που ζητούνται στην Παράγραφο 8.3.1 του Τόμου Α, όπως φαίνεται στο Παράρτημα 1 που επισυνάπτεται καθώς και για την ορθότητα και την πληρότητα των εγγράφων και στοιχείων που έχουν υποβληθεί. Με την προσφορά υποβλήθηκαν όλα τα έντυπα και  πληροφορίες που ζητούνται, πληροί τις προϋποθέσεις συμμετοχής και αξιολογήθηκε περαιτέρω.

2. Στη συνέχεια η Επιτροπή συνέχισε με την εξέταση του τεχνικού μέρους της προσφοράς. Μετά από λεπτομερή μελέτη του πίνακα συμμόρφωσης με τις τεχνικές προδιαγραφές και των στοιχείων στα τεχνικά φυλλάδια που έχουν υποβληθεί με την προσφορά, η Επιτροπή αποφάσισε και ζήτησε την υποβολή αποδεικτικών στοιχείων από τον κατασκευαστή (τεχνικά φυλλάδια ή επιστολή) που να βεβαιώνουν τις δηλώσεις συμμόρφωσης με τις προδιαγραφές σε μερικές παραγράφους του Έντυπου 8 (Πίνακας Τεχνικών Προδιαγραφών) για τα οποία δεν εντοπίστηκαν αντίστοιχα στοιχεία στα τεχνικά φυλλάδια που υποβλήθηκαν με την προσφορά. Η πιο πάνω επιστολή/βεβαίωση υποβλήθηκε αυθημερόν και από το περιεχόμενο της καθώς και από τα υπόλοιπα στοιχεία που υποβλήθηκαν με την προσφορά και τον πίνακα συμμόρφωσης με τις τεχνικές προδιαγραφές, η Επιτροπή αποφάσισε ότι η προσφορά ικανοποιεί τις τεχνικές προδιαγραφές.
3. Ακολούθως η Επιτροπή έλεγξε τις τιμές προμήθειας και συντήρησης των μηχανών. Κατά τον έλεγχο διαπιστώθηκε ότι στο Έντυπο 11.2 (Ανάλυση ποσού εργασιών συντήρησης) το κόστος συντήρησης για δύο χρόνια που δόθηκε και μεταφέρθηκε στο Έντυπο 11 (Οικονομική προσφορά) είναι για ένα μηχάνημα αντί για δύο. Αυτό φαίνεται από τις τιμές στον πίνακα με το κόστος των ανταλλακτικών, όπου αναφέρεται τιμή για ένα φίλτρο λαδιού, ένα φίλτρο αέρα, ένα φίλτρο καυσίμου κλπ, που σημαίνει ότι πρόκειται για ένα μηχάνημα. Ως εκ τούτου και κατ’ εφαρμογή της παραγράφου 3 του άρθρου 8.3.3 του Μέρους Α των εγγράφων του διαγωνισμού (σύμφωνα με την οποία σε περίπτωση λογιστικής ασυμφωνίας μεταξύ τιμής μονάδας και συνολικής τιμής, υπερισχύει η τιμή μονάδας), έγινε η σχετική διόρθωση και έτσι η συνολική τιμή της προσφοράς από €89.976,00 συν Φ.Π.Α. έγινε €91.152,00 συν Φ.Π.Α.
4. Η τιμή της προσφοράς είναι κατά 3,03% χαμηλότερη από την εκτίμηση κόστους του Τμήματος και θεωρείται λογική.

5. Με βάση τα πιο πάνω, η Επιτροπή αποφάσισε ανάθεση της σύμβασης στην εταιρεία Zendia Machinery Ltd, που υπέβαλε προσφορά που ικανοποιεί τους όρους και τις τεχνικές προδιαγραφές, για την προμήθεια και συντήρηση για δύο χρόνια δύο μηχανών επιδιόρθωσης ρωγμών οδοστρώματος, κατασκευής Strassmayr μοντέλο RWK600/500, στην τιμή των €91.152,00 συν το ΦΠΑ. 

Οι τεχνικές προδιαγραφές του εξοπλισμού που προσφέρεται, φαίνονται στον πίνακα με αριθμό 2 της έκθεσης αξιολόγησης που συμπληρώθηκε κατά τη διάρκεια της συνεδρίας.

Mέλη της Επιτροπής Αξιολόγησης

	……………………….

Χριστάκης Σκουφάρης 

	……………………….

Αλέξανδρος Αλεξάνδρου

	……………………….

Χριστάκης Καλλονάς


-3-
2
ΣΧ
	[image: image5.png]
	[image: image6.png]
	Λεωφ. Αγίου Ιλαρίωνος, Καΐμακλι, 1426 Λευκωσία,   Ταχ. Θυρ. 29669, 1722 Λευκωσία
Τηλ: 22800351   φαξ: 22348202  e-mail: director@ems.mcw.gov.cy,  http://www.mcw.gov.cy/ems



